
精度１，０００分の１ｍｍから１０，０００分の１ｍｍへの挑戦。

高い精度の研削加工技術

製品に最終的な微調整を施す研削作業、製品の精度が高ければ高いほど高度な技術が要求さ

 

れるこの研削加工において、同社は創業以来約５０年間、多くの実績を残してきた。例えば、

 

金型部品や工作機械用部品、ゲージなどにおいては、１～２μｍ以下の精度が求められるが、

 

同社はそれにも充分に対応できる技術を有しており、その技術力は京浜工業地区においても有

 

数なものに数えられている。

徹底した製品管理

高精度な結果を求められるこのような製品の製作の実現のために、同社では徹底した製品管

 

理を行っている。同社では年間を通じて室温を２０度に保ち、製品検査も加工後一定の時間を

 

経た後に行うなど、非常に気を配っている。検査機器においても、精度を重視するために、１，

 

０００分の１ｍｍ単位で測定可能な機器を積極的に導入している。

長年の経験を次代に

こうした高い技術力は、ベテラン技術者の長い経験とカンにより蓄積されてきたものである

 

が、当社ではこれらの技術を次世代へと確実に伝承すべく日々、指導、教育に力を入れている。

 

その効果は着実に実を結んでおり、20～30歳代の技術者が順調に育っている。

代表取締役
加藤

 

健

京浜工業地区を代表する
研削加工技術実績を誇る

合資会社
加藤研磨
製作所

東京都
大田区西糀谷２－７－３

1954年（昭和29年）設立
℡

 

03-3744-5002

http://www.kato-kenma.com
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